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1. SST B-002.01 ROBOTY ROZBIORKOWE
kod CPV - 45111000-1

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
rozbiérkowych zwigzanych z zadaniem pn. ,,Przebudowa 1 zmiana sposobu uzytkowania czesci
budynku szpitala na pomieszczenia administracyjne”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i re alizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
1. Rozbiorka $cianek dziatowych.
2. Wykucie nowych i poszerzenie istniejgcych otwordw drzwiowych.
3. Rozbiodrka posadzek i oktadzin $ciennych.
4. Demontaz obudowy z ptyt gipsowo-kartonowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonywanych robot oraz za
ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz
zaleceniami Inspektora.

1.3. Materialy
Dla robot rozbidrkowych materiaty nie wystepuja.

1.4. Sprzet
Do rozbidrki moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

1.5. Transport

Transport materiatéw z rozbiorki dowolnymi §rodkami transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

1.6. Wykonanie robot

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowac

zgodnie z wymogami BHP.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych.

- Elementy stolarki i §lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez

wiasciciela obiektu do odzysku, wyku¢ z otwordéw, oczyscic i sktadowac.
- Pomieszczenia oczysci¢ z resztek materiatow.
Odpady powstale podczas rozbiorki przetransportowac do poszczegolnych
zaktadoéw zajmujacych si¢ sktadowaniem 1 utylizacja.



1.7. Kontrola robot.
Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1.15.2.

1.8. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa zgodnie przedmiarem: m” i m’

1.9. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

1.10.Uwagi szczegolowe
Materialy uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikowuje inspektor
nadzoru. Ilo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji inspektora
nadzoru.



2. SST B-002.02 PODKLADY I WARSTWY POD POSADZKI
2.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z posadzkami dla inwestycji pn. ,,Przebudowa i zmiana sposobu
uzytkowania czesci budynku szpitala na pomieszczenia administracyjne’.

2.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujgcymi elementami:
— podkiadow betonowych,
—  izolacji przeciwwilgociowych,
— podkiadow samopoziomujacych.

2.3. Materialy

— beton wg PN-88-06250,

— cement do wykonywania rob6t - PN-B-19701,
— kruszywo - PN-88/B-06712,

— woda - PN-88/B-32250,

—  masa samopoziomujaca,

— pielegnacja betonu - PN-63/B-06251.

3.4. Sprzet
Sprzgt musi spelia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogdlne.

Nalezy stosowac nastepujacy rodzaj sprzetu:

—  betoniarki,

— poziomice,

— wibratory (zageszczarki) powierzchniowe,

— walki kolczaste do masy samopoziomujacej,

—  repery przenosne.

2.5. Transport
— zaladunek i transportowe wewnatrz budynku — reczny,
—  wywoz samochodami samowytadowczymi.

2.6. Wykonanie robot

Podtoza wyla¢ z betonu klasy C12/15. Nastepnie wykona¢ izolacje przeciwwilgociowe zgodnie z

projektem technicznym. Warstwy wyréwnawcze wykona¢ z zaprawy cementowej m. min 801 gr. 5 cm .
Warstwy wyréwnawcze pod wykladziny PVC wykona¢ z masy samopoziomujacej. Przed wykonaniem
warstwy wyrownawcze] podtoze oczysci z kurzu 1 gruzu, ustawic przenosne repery.
Warstwe wyrdwnawcza nalezy odpowietrzy¢ za pomocg kolczastych watkow do masy
samopoziomujacej. Wyktadzina podtogowa musi posiadac atest do stosowania w obiektach uzytecznosci
publicznej. Wykladzing nalezy wytozy¢ na $ciany na wysoko$¢ min. 10 cm 1 wykonczy¢ na $cianie listwa
systemowa. Nalezy stosowa¢ wykladziny obiektowe, zgrzewane tak by wyeliminowa¢ wystepowanie
faczen.



2.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletnos¢ wykonanych robdt 1 jakos¢ ich wykonania.

2.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze robot t.:
—  podklady betonowe —n’,
—  warstwy wyrownawcze — 1,
—  izolacje—n?,
—  podklady samopoziomujace — .

2.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi robot zanikajacych. Sprawdzeniu podlega:
—  ilo§¢ wykonanych robot,
— badania probek betonu,
— atesty dla zastosowanych materiatow,
—  jako$¢ wykonania robot.



2. SST B-002.03 POSADZKI
kod CPV - 45432130-4

3.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z posadzkami dla inwestycji pn. ,,Przebudowa i zmiana sposobu
uzytkowania czg¢$ci budynku szpitala na pomieszczenia administracyjne’.

3.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Ustalenia i wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowiag wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastgpujacymi elementami:

— wykonanie posadzek z paneli drewnianych wraz z warstwg izolacyjna,

— wykonanie posadzek z elastycznej wyktadziny obiektowej,

3.3. Materialy
Wszelkie materialy muszg posiadac aprobaty dopuszczajace dany materiat do stosowania w
budownictwie.
— panele podtogowe
— podkiad pod panele gr. 3 mm
— folia budowlana gr. 0,2 mm
— materialy pomocnicze - listwy wykonczeniowe z PVC
— wyktadzina obiektowa (kontraktowa), rulonowa, heterogeniczna wykladzina
podtogowa z przeznaczeniem do pomieszczen biurowych, spetniajaca wymagania
normy PN-EN649
— klej do wyktadzin podtogowych zgodny z PN-EN 14259, posiadajacy dopuszczenie
PHZ

— sznur spawalniczy do wyktadzin podtogowych o $rednicy 4mm,

3.4. Sprzet
Sprzet musi spelia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogdlne. Nalezy
stosowac nastepujacy rodzaj sprzetu:

— miotek (500 g)

— przyrzad montazowy

— miara drewniana lub zwijana

— drodnozgbna pila rgczna lub pilarka elektryczna

— mieszadla elektryczne, koszyczkowe,

— poziomice i taty,

— szpachle metalowe i pace zgbkowane o wysokosci zabkow 5 - 12 mm do rozprowadzania

kleju,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

3.5. Transport
Zatadunek i transport wewnatrz budynku — reczny,



3.6. Wykonanie posadzek

3.6.1. Posadzka z paneli podlogowych

Roboty wykladzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i
temperatura ta powinna si¢ utrzymywa¢ w ciggu catej doby. Wykonane wykladziny w ciggu
pierwszych dwoch dni powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i1 przewiewem. Panele
podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1 - 2 dni
w sezonie letnim i okoto 2 - 5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac temperature i
wilgotno$¢ do pomieszczen w ktorych beda zamontowane. Podloze pod panele powinno by¢ rowne,
gladkie, suche i stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowigca plaszczyzng lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia
nie przekracza 8 m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli
prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw
wiekszych niz 8 m lub pomieszczen dhugich 1 waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzduz
dtuzszego boku.

Aby chroni¢ podloge przed wplywem pochodzacej z podloza wilgoci, zaleca si¢ izolacje
przeciwwilgociows - foli¢ polietylenowa grubosci 0,2 mm. Nalezy ja utozy¢, zachowujac min. 200
mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma klejaca.

Ukladanie podiogi rozpocza¢ od ulozenia podktadu, krawedziami na styk. Pierwszy pas uktadac¢
piorem do Sciany. Poszczegdlne deski faczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegle
wsuni¢cie wyprofilowanych elementow ziacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig
deske przycinamy, pamigtajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktorg wkiadamy drewniane
kliny. Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czota.

Ostatni pas nalezy bardzo dokladnie zmierzy¢ przed ulozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwgzamy
poszczegolne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostalych docisng¢ tak, aby
zlikwidowa¢ szczeling miedzy utozonymi panelami. Wzdhuz §ciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10 — 15 mm.

Po ulozeniu podtogi usung¢ kliny blokujace, a pozostaty szczeling przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowac¢ listew dekoracyjnych do podtogi),
przy pomocy kotkdw rozporowych i wkretow lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych.
Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

3.6.2. Posadzka z wykladzin PCV.

Wszystkie materiaty do prowadzenia robot (wyktadzina, klej) powinny by¢
dostarczone do pomieszczen w ktérych beda zakladane posadzki co najmniej na 24
godziny przed rozpoczeciem robot. Wykladzing nalezy na ten okres rozwing¢ w celu
doktadnego dopasowania do podioza. Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w
ktorych beda prowadzone prace winna wynosi¢ ok. 17-25 °C, temperatura podtoza 15-22
°C, a wilgotno$¢ powietrza max. 75%, Do uktadania wyktadzin mozna przystapi¢ po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wiacznie oraz prac

instalacyjnych,

- wyschnigciu tynkow i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,
Przed rozpoczgciem robot nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu , ktéory winien
by¢ mocny, twardy, poziomy, rowny, czysty i niepylacy. Wilgotno$¢ podktadu
cementowego badana metoda CM nie powinna przekracza¢ 2,5-3%. Podktady nalezy
oczysci¢ z resztek kleju po wyktadzinie PCV, uzupelni¢ wszystkie peknigcia oraz
wyrdéwnac i przygotowac¢ podtoze tak, by tata o dt. 2m przytozona w dowolnym miejscu



nie wykazywata odchylen powierzchni od poziomu lub wymaganych dokumentacja
spadkow wigkszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwno$ci nalezy
wyszpachlowaé z zastosowaniem np. masy z gipsu wolnowigzacego lub innej masy
przeznaczonej do wyréwnywania podiozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci
podktadu nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1m i 2mm na odcinku 2m.

Przed rozpoczgciem uktadania wyktadziny podtoze nalezy zagruntowaé S$rodkiem
gruntujacym do podlozy lub rozcienczonym klejem przewidzianym do przyklejania
wyktadziny. Po wyschnigciu gruntu, arkusze wyktadziny nalezy tak rozmieszczaé w
pomieszczeniach, by spoina nie wypadata w miejscach najintensywniejszego ruchu.
Spoiny powinny przebiega¢ prostopadle do gldéwnej $ciany okiennej. Arkusze wyktadzin
heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa w celu unikniecia ewentualnych
roznic w odcieniach na sgsiadujagcych ze soba krawedziach, nalezy uktadac
naprzemiennie tak, by prawe brzegi fabryczne sgsiadowaly z prawymi, a lewe z
lewymi. Montaz nalezy rozpocza¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.
Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza
za pomoca kleju do wyktadzin ( nalezy zastosowac klej zalecany przez producenta). W
tym celu nalezy zwinagé¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga czes¢
zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Nastepnie na odstoniety fragment rozprowadzié¢
klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska odpowiednia sile klejaca (zgodnie z
instrukcja na opakowaniu) nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzine do podktadu , a
nastgpnie calg powierzchni¢ przewalcowa¢ waltkiem dociskowym o cigzarze 50-70 kg.
Ewentualne siady kleju nalezy szybko usuna¢ mokrg szmatka.

Posadzki nalezy wykonczy¢ cokolem z listew ze spienianego PCV o wysokosci 48mm.
Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowac¢ przez okres ok. 48 godzin. Spawanie stykoéw
wyktadzin mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenie wyktadziny. Styki
nalezy zafrezowac , a nastgpnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ drut spawalniczy
zalecany przez producenta wykladziny o S$rednicy 4rnm. Spawanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z technologig producenta oraz poprzez przeprowadzenie probnego
spawania pozwalajacego wilasciwie dobra¢ temperature 1 predkos¢ spawania. Nadmiar
sznura po spawaniu nalezy $cig¢ wstepnie (na cieptym spawie) na ok. Imm nad
powierzchni¢ wykladziny przy uzyciu prowadnic , a nastgpnie po catkowitym
wystygnieciu spawu dokonaé jego wilasciwego $ciecia ( jednym pociggnieciem , bez
tzw. ,,strugania").

Po utozeniu wyktadziny nalezy jej powierzchni¢ doktadnie zmy¢ $rodkami do
czyszczenia wykladzin PCV. Nastepnie nalezy ja zakonserwowaé naktadajac dwie
warstwy srodka do konserwacji wyktadzin obiektowych z PCW.

3.7. Kontrola robot
Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robdt i jako$¢ ich wykonania w szczegolnosci:
— prawidlowos$¢ przygotowania podtoza,
— prawidtowos$¢ utozenia podktadu
— jako$¢ zastosowanych materialow (ze szczegdlnym uwzglednieniem terminéw przydatnosci
materialdw klejacych 1 spoinujacych ),
— sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkow wilgotnosci i czystosci
podktadu



— jako$¢ wykonania posadzek ze sprawdzeniem odchylenia od plaszczyzny za pomocy taty o
dtugosci 2,0 m przyktadanej w roznych kierunkach, odchylenie (przeswit) moze wynosi¢ dla
posadzek max 3 mm na dtugosci taty lecz nie wigcej niz 5 mm na catej dt. posadzki,

3.8. Obmiar robot
Obmiar robot jak w przedmiarze robdt tj..:
—  posadzki z paneli podtogowych — nr’,
—  posadzki z wyktadziny PCV —m’,

3.9. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi robot zanikajacych (podtoza) 1 koncowemu . Sprawdzeniu podlega:
— ilo$¢ wykonanych robdt,
— odchylki od ptaszczyzn,
— odchyiki dla spoin,
— atesty dla zastosowanych materiatow,
— jako$¢ wykonania robot.



4. SST B-002.04 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN PLYTKAMI
kod CPV -45431000-7

4.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z posadzkami 1 oktadzinami $cian z plytek ceramicznych dla
inwestycji pn. ,,Przebudowa 1 zmiana sposobu uzytkowania czg¢sci budynku szpitala na pomieszczenia
administracyjne”.

4.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia i wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujacymi elementami:
— posadzek z phytek gresowych 1 terakotowych,
— okfadzin $cian ptytkami ceramicznymi.

4.3. Materialy

Wszelkie materialy musza posiada¢ aprobaty dopuszczajace dany materiat do stosowania w
budownictwie.
— plytki ceramiczne gat. I - zgodnie z wymogami PN-EN 176, 177, 178, 159
— materialy pomocnicze - listwy wykonczeniowe z PVC, dylatacyjne, srodki do ochrony ptytek,
srodki do czyszczenia ptytek,
— kompozycje klejace i zaprawy spoinujace - wg PN-EN 12004 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

4.4. Sprzet

Sprzet musi spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.
Nalezy stosowa¢ nastepujacy rodzaj sprzetu:

— mieszadla elektryczne, koszyczkowe,

— poziomice i taty,

— szpachle metalowe i pace zgbkowane o wysokosci zabkow 5 - 12 mm do rozprowadzania
kleju,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4.5. Transport
— zaladunek i transport wewnatrz budynku — reczny,
4.6. Wykonanie robot

4.6.1. Wykonanie posadzek

Wszelkie spadki, szczeliny dylatacyjne winny by¢ wykonane na podktadach podtogowych.
Zabrania si¢ profilowania spadkow za pomocg warstwy klejacej. Dozwolone odchytki powierzchni
podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej dlugosci 2,0 m laty



kontrolnej. Pola dylatacyjne wewnatrz budynku winny mie¢ wymiary max 5 x 6 m, pola dylatacyjne
na zewnatrz budynku nie powinna przekracza¢ 10 m”, a dtugos$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Przed
przystapieniem do robdt nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, sprzgt.
Posegregowa¢ ptytki wg wymiaréw, gatunku i1 odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania phytek
uwzgledniajgc ich wielko$¢ 1 szerokos$¢ spoin. Plytki winny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
skrajne winny mie¢ jednakowg szerokos$¢. Zaleca si¢ by skrajne plytki miaty szerokos$¢ wigksza niz
potowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga uktadanie ptytek w okreslone wzory
lub ukladanie z ptytek o réznej wielkosci. Ukladanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada
si¢ na podloze pacg a nastepnie "przeczesuje”" zgbatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Klej
musi by¢ nalozony réwnomiernie 1 pokrywac calg pow. podtoza. Wielkos¢ zgbéw winna by¢ dobrana
do wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zebow 1 konsystencja kleju sprawiaja, ze klej nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa min. 65% powierzchni plytki. Przyktadowe wielkosci zgbow w
zaleznosci od wielkosci ptytki: 20 x 20 cm — 6 mm , 30 x 30 cm — 10 mm, 40 x 40 cm — 12 mm .
Powierzchnia pokryta warstwa kleJu winna mie¢ 0k010 1 m’ i pozwala¢ na utozenie plytek w ciagu
okoto 10 -15 min. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu, ustawi¢ w
zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju. Kolejne ptytki dokladamy do
poprzednich, dociskamy i mikroruchami ustawiamy na szerokos$¢ spoin. Wigksze ptytki zaleca si¢
dobija¢ gumowym miotkiem. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kleju winna by¢
pod calg powierzchnig ptytek. Do ukladania plytek stosuje si¢ krzyzyki dystansowe. Zaleca si¢
szerokosci spoin w zaleznosci od wielkosci phytek np. ptytki o dlugosei boku 10-20 cm — 3 mm, 20-40
cm — 4 mm, 40-60 cm 5-15 mm. Przed calkow1tym stwardnieniem kleju nalezy usuna}c V/S spom
nadmiar kleju 1 krzyzyki dystansowe. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesmeJ niz po
24 godz. od utozenia, w przypadku gdy krawedzie phytek sa nasigkliwe nalezy je przed spoinowaniem
zwilzy¢ wodg. Spoinowanie wykonuje si¢ za pomocg pacy gumowej, weiskajac spoing w przestrzenie
migdzy phytkami ruchami prostopadtymi 1 skosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar spoiny zbiera si¢
wilgotng gabka. Aby uzyska¢ wklesta spoing mozna dodatkowo spoiny wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem. W przypadku wysokiej temperatury w pomieszczeniu spoiny nalezy zwilza¢ gabka z
woda przeciwdziatajac szybkiemu wysychaniu.

4.6.2. Wykonanie okladzin Sciennych

Przed przystapieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania
podtoza. Podloza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $srodkow antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakéw, peknig¢ 1 ubytkdw. Polaczenia 1 spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie 1 réwne. W przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowa¢, a ubytk1 1 uskoki wyréwnac zaprawe cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Podloze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢
i przyjeta szerokos¢

spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szeroko$¢, wieksza niz potowa plytki. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje” si¢ powierzchnie zebata krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchnie
podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrana wielko$¢ zgbow 1
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa minimum
65% powierzchni phytki. Powierzchnia z natlozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosic
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy
kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i1 wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli



wynika to z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata phytka. Jesli pierwsza ptytka ma byc
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Ukladanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nigciu 1 ,,mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o
duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy,
uktada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wykladziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie¢ wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po
24 godzinach od ulozenia pitytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w
instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie phytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda - mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢
rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle 1 ukosnie do
krawedzi ptytek.

Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania phytek powinna wynosi¢ co najmniej + 5°C.

4.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robdt i jakos¢ ich wykonania w szczegdlnosci:

— prawidlowos$¢ przygotowania podtoza,

— jakos$¢ zastosowanych materialow (ze szczegdlnym uwzglednieniem terminéw przydatnosci
materialdw klejacych 1 spoinujacych ),

— jako$¢ wykonania posadzek i oktadzin $ciennych ze sprawdzeniem odchylenia od ptaszczyzny
za pomoca taty o dhugosci 2,0 m przyktadanej w réznych kierunkach. Odchylenie (przeswit)
moze wynosi¢ dla posadzek max 3 mm na dhugosci taty lecz nie wigcej niz 5 mm na calej dt.
posadzki, dla oktadzin $ciennych — 2 mm na dhugosci faty. Odchylenie krawedzi od kierunku
pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dhugosci 2,0 m. Dopuszczalne odchylenie spoin
od linii prostej dla posadzek winno wynosi¢ maks. 2 mm na dt. 1,0 m i 3 mm na catej dlugosci
lub szerokosci posadzki. Dla okladzin $ciennych odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dhugosci 1,0 m 1 nie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci oktadziny.

4.8. Obmiar robot

Obmiar robo6t jak w przedmiarze robot tj..:
—  posadzki z plytek — m’,
—  okladziny $cienne — m”.

4.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi robot zanikajacych (podioza) 1 koncowemu . Sprawdzeniu podlega:
1lo$¢ wykonanych robot,
— odchylki od ptaszczyzn,
— odchyiki dla spoin,
— atesty dla zastosowanych materiatow,
— jako$¢ wykonania robot.



5. SST B-002.05 MONTAZ STOLARKI
kod CPV —45421000-7

5.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej w budynku dla inwestycji pn.

,Przebudowa 1 zmiana sposobu uzytkowania czeSci budynku szpitala ~na pomieszczenia
administracyjne”.

5.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z montazem stolarki drzwiowe] wewngtrznej 1 zewnetznej.

5.3. Materialy
—  Drzwi p.poz. dymoszczelne klasa odpormosci ogniowej EI60 S — przeszklone.
— Stolarka wewnetrzna — ptytowa z HDF z wykonczeniem z PVC; drzwi fazienkowe i do szatni -
z szyba 1 tulejami nawiewnymi.
—  Oscieznice systemowe (kompletne, regulowane) z HDF.
— Pianka poliuretanowa.

5.4. Sprzet

Specjalistyczne narzgdzia montazowe.

5.5. Transport

— zaladunek i transport wewnatrz budynku — reczny.

5.6. Wykonanie robot

Montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej 1 zewngtrznej nalezy wykona¢ po wykonaniu robot
wykonczeniowych na S$cianach. Przygotowane otwory drzwiowe nalezy zmierzy¢ w celu
weryfikacji 1 zamowienia stolarki. Ramy drzwiowe zamontowa¢ za pomocg blach montazowych (w
rozstawie max co 60 cm), klindw 1 pianki montazowej niskopreznej. Przed uzyciem pianki nalezy
stosowac rozpory montazowe zapobiegajagce wypaczeniu ramy. Typ o$cieznicy z HDF nalezy dobra¢
w zalezno$ci od catkowitej grubosci Sciany. Zaleca si¢ stosowa¢ o$cieznice z uszczelka.

5.7. Kontrola roboét

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robot i jako$¢ ich wykonania w szczegdlnosci
trwalos¢ mocowania, wychylenie z ptaszczyzny 1 w plaszczyznie drzwi.
Stosowa¢ wymagania PN-88/B-10085.



5.8. Obmiar robot

Obmiar rob6t jak w przedmiarze robét tj. m* montazu.

5.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi koncowemu robot:
— zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
— rodzaj 1 jako$¢ zastosowanych wyrobow,
— prawidtowos$¢ montazu.



6. SST B-002.06 TYNKI WEWNETRZNE
kod CPV - 45420000-4

6.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych cementowo-
wapiennych 1 gladzi gipsowych dla inwestycji pn. ,,Przebudowa 1 zmiana sposobu uzytkowania czesci
budynku szpitala na pomieszczenia administracyjne’.

6.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j

Ustalenia i wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z nastepujacymi elementami:
— tynki zwykle cementowo-wapienne na Scianach,
— gladzie gipsowe na $cianach 1 sufitach.

6.3. Materialy

6.3.1.Woda

Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wodg
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materialty budowlane. Woda do
betondéw 1 zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waéd
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

6.3.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,, Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych” a w szczego6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

6.3.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-90/B-14501
,Zaprawy budowlane zwykle”.
Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement
portlandzki wedtug norm PNB-19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



6.3.4. Gladz gipsowa

Gotowa gladz gipsowa w postaci suchej mieszanki lub gotowej zaprawy
przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i1 napraw powierzchni $cian i sufitow.
Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac si¢ na podtozach mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy
zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu 1 wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowaé
na elementy ze stali, a pozostajagce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem
antykorozyjnym.

6.4. Sprzet

Sprzet musi spelnia¢ wymagania podane w Specyfikacji Technicznej - Wymagania ogolne.
Nalezy stosowa¢ nastepujacy rodzaj sprzetu:
— mieszarki do zapraw,
— agregatu tynkarskiego,
— przenos$ne pojemniki na wode,
— betoniarki wolnospadowe;,
— pompy do zapraw.

6.5. Transport

— zaladunek i transport wewnatrz budynku — reczny,

— transport zewngetrzny:
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé si¢ zgodnie z norma
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem. Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

6.6. Wykonanie robot

6.6.1. Tynki cementowo-wapienne

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy
oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji thustych. Nadmiernie suche
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Przy wykonywaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznoscei od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.
Tynki zwykte II 1 III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy. Tynk trojwarstwowy powinien sktada¢ si¢ z obrzutki, narzutu 1 gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Do wykonania tynkow nalezy stosowal zaprawy
cementowo-wapienne:

— tynkow nie narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4,
— narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg
wentylacje pomieszczen.
Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu lub uzgodni¢



oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Zastosowanie rowniez odwilzaczy

powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciagniecie” wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do
jego uszkodzenia.

6.6.2. Gladzie gipsowe
Przed przystagpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowaé podtoze
wykonujac nastepujace czynnosci:

— oczyszczenie podioza z elementow mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ gladzi,
zwlaszcza z kurzu, brudu i1 innych stabo zwigzanych fragmentow tynku, badz powlok
malarskich. Dla ulatwienia zeskrobania starej farby i zmniejszenia pylenia §ciane
nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czysta woda lub woda zmieszana z mydtem
malarskim,

— naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu
przeznaczonego na wykonanie gtadzi). Podczas ogledzin podtoza nalezy
zlokalizowa¢ wszystkie peknigcia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby moéc je pozniej
skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac
ostrym narzgdziem,

— otwory, w ktorych pdzniej montowac¢ bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, badz
kontakty, nalezy ostoni¢, wktadajac do nich zatyczki,

— zagruntowanie podtoza $rodkiem gruntujacym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i
wyrownanie chtonnosci podloza, poprawienie przyczepnosci wykonywanej gladzi
gipsowej oraz wzmocnienie podtoza.

Kolejno$¢ czynnosci:

— wykonanie gtadzi na suficie,

— wykonanie gtadzi na §cianach,

— szlifowanie.

Pierwszym etapem jest naniesienie na $ciany i sufity warstwy wyréwnawczej za pomoca
dlugiej pacy, przesuwajac ja w kierunku od dotu do gory S$ciany. Przy duzych
powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna
bylo wykonywac¢ kolejne operacje bez przestojéw. Mase¢ gipsowa rozprowadzamy na
powierzchni ruchami potkolistymi i jednocze$nie ja wyréwnujemy. Pace nalezy silnie
dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowa¢ rdéwnomierne roztozenie masy na
powierzchni 1 dostosowac ilo$¢ naktadanej masy do stopnia nierownosci powierzchni. Do
wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Naroza zewnetrzne nalezy wykona¢ z zastosowaniem specjalnych katownikow
stalowych.

Koncowa fazg wykonania gladzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po
catkowitym wyschnieciu gladzi. Ewentualne pozostale jeszcze nierdwnosci usuwa si¢
papierem Sciernym (60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120). GtadZ mozna rowniez
szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierka z pochtaniaczem pytu. Po zakonczeniu szlifowania
gladz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gladzi spowoduje
ostabienie przyczepno$ci kolejnej nakladanej warstwie np. farby. Odpylanie mozna
przeprowadzi¢ za pomoca szczotki z miekkim wiosiem, badz odkurzacza z odpowiednia
koncowka 1 pochtaniaczem pytu.



6.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robdt i jako$¢ ich wykonania w szczegolnosci:

— zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakos$¢ zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

— prawidltowos¢ przygotowania podtoza,

— przyczepno$¢ tynkoéw do podloza,

— wygladu powierzchni tynku — nieregularno$ci oraz nierownos$ci powierzchni tynku
nie powinny rzucac si¢ w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku
w $wietle smugowym (sztucznym §wietle padajacym pod ostrym katem albo $wietle
stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sa
niedopuszczalne, jak rowniez wigksza liczba skoncentrowanych rys 1 peknie¢, nawet
o szerokosci nie przekraczajacej 0,2 mm,

— prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni
tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wigksze
niz 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm na
Im i ogodtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokos$ci; odchylenie
powierzchni 1 krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 3 mm na 1 m i
ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni ograniczonej przegrodami
pionowymi ($ciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata
przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3 mm na 1 m,

— wykonczenia tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile
oraz fugi musza wykazywaé idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢
naruszone ani pofalowane.

6.8. Obmiar robot

Obmiar robot jak w przedmiarze robot tj..:
—  tynki cementowo-wapienne — m’,
—  gladzie gipsowe —m”.

6.9. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi robot zanikajacych (podtoza) 1 koncowemu . Sprawdzeniu podlega:
— ilo$¢ wykonanych robot,
— odchyiki od ptaszczyzn,
— atesty dla zastosowanych materiatow,
— jako$¢ wykonania robot.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny 1 odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolowanej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkow:
— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 6mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
—  wykwity w postaci nalotéw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajacych z podtoza,
— trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.



7. SST B-002.07 ROBOTY MALARSKIE
kod CPV —45442100-8

7.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot malarskich dla inwestycji pn. ,Przebudowa i zmiana sposobu
uzytkowania czesci budynku szpitala na pomieszczenia administracyjne”.

7.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Ustalenia 1 wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot
zwigzanych z malowaniu farbami lateksowymi $cian i sufitow.

7.3. Materialy
— farba lateksowa o podwyzszonej odporno$ci na zmywanie, matowa.
7.4. Sprzet

Nalezy stosowac nastepujacy rodzaj sprzetu:
— pedzle,
— watki malarskie,
— szpachle,
— noze,
— drabiny.
7.5. Transport

— zafadunek 1 transport wewnatrz budynku — reczny,
— transport zewnetrzny dowolny.

7.6. Wykonanie robot

Podtoze do malowania farbami nalezy oczysci¢ z kurzu 1 zwilzy¢ do wilgotnosci ponad 6 %.
Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta farby. Sufity 1 §ciany malowa¢ dwukrotnie farbg. Powtoki z
farb lateksowych powinny by¢ aksamitno-matowe, jednolitej barwy, bez smug, plam, prze§witow

podioza, Sladow pedzla. Powtoki z farb lateksowych odpormne na zmywanie woda, tarcie na sucho i
szorowanie.

7.7. Kontrola robot

Sprawdzeniu podlega kompletno$¢ wykonanych robot i jakos¢ ich wykonania.
7.8. Obmiar robot

Obmiar robét jak w przedmiarze rob6t tj. m’.

7.9. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi koncowemu robot.



